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@ Einstuckige Kettenfuhrung mitVerstarkung 

® Die Erfindung betrifft oinen einstuckigen Spannarm biw. 
elne einstfckige Kettenfflhrung fOr elne KraftObertragungs- 
kette. Die HersteUung «rfolgt im Spritzgie&verfahrsn, in dern 
eln Tragabschnttt und eln Gleitabschnitt Integral geformt 
warden. Der efntfuekige Spannarm besteht sue einer Pofy- 
mermasse mit Graphit- oder Aramidfasern zur Erhdhung der 
Festigkeit 
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^ fchreibung findung, bci der aH^annann der FOhningsscnuh 1 

DieETfindungbetriffteinmSpannannbrw.eiaeFub. SSr°Si?| ren • fa8r » u ? <fafgestellten 

mug zum Spannen bzw FQhren von a^ZvIh^ ^a < P ^ Oberseite vorgesehen ist Der Spann- 

iiBbesondeLm"^ s ffis^S^ W 3 "" 1 

Verstirkung aus GraphhS ArSe7™ 5£ 5 sSd^ GldtSh^^ der 0ber " 

hung derFesrigkeit D%r Spannschuh in der £2£ aSs Sg2S£ " ^ 3 *" Spam " 

nerBrennkraftmaschine. =»teuerlcette e> Pof^ermasse vorgesehen. die Kohlenstoff- bzw. Ara- 

Bekannte Fuhrung.glieder bestehen typischerweise ,0 S^SkS^F T™" Sf"** 

und miteinander verbunden werdea sS SSgs S vSESjt S ^ ett * f e 8111 lauft 
schienen bestehen fur gewahnlich aus ehem TrSSs WW £? "fj- *"? ■** ^ AbfOhrung von 

Die US t^aShfimSiS^ ^ • . 15 der LM**e des Spannarms entsteht 
aus einem Polymer mit GlaSvSSJSta^ IE? r* 8 "?™ S P^^ verwendete 

VerschleiBsehe to^SZgSSt £ GlalfS™ * 

werden seit langem dazu verondetdi rfomSS fi^l r * ^ ezei ? 1 haun « N66G3(W)2^ han- 

von SpritzguBteilen averES !dS SS? Z a f ^ Andcre P 01 *™™*** konnen ebenfalls in 

diesen scheuem. So wird fur den TrSSefv^ 2t5S!f i ^?? flimt2 2? 6 bis40% Kob J«"toff- 
wendet, doch nicht fur die dfe ^hmSk&rS „ ^™ d I N ^ on ^ 6K ^ toff nut35% Aramidfasera 
Gleitbahn. tontalctierende » Solche Polymermassen smd als Celstran N66K35, Cel- 

Icder der beiden Komponenten wird in einer Form E? aft 0 * 0, D u M - H usw " ^^Mich. Femer 

hergestellt Der Tr^SSedSSlSJ ^ ?T aU * euie Hybridkombination aus Ara- 

bahn besitzen ko^eS schwEchwSr md ? d "f obJeMoff ^™nritKunststoff sein. 
mige Querschnitte ml ZvdtnS m -5 PolymennaMe ^ 11111 Kohlenstoff- oder Ara- 

absctnitten aneinander S J2 £Tb eX " C? ^ T Vom « Breiie reic «« ^ Menge an 

ahnJiehen zueinander passento Anordnu^ ^ S SSfi^ MaS " T 20 b5s 40% - Die I*"™** 

^wegungen^d^beidenB^er^: ^SSSSSz^ 

BelcanmeFQhrungschienen.wiez.RdieinderU^ „ J£ g be ^ dtet noch ^ere Kunststoffbinder und 

SSSSStaS JtoSmt wird mit einem Soft 12 an einem be- 

wunscfate Masse eingespritzt und ausgenartet wid Die m u * d 5f dl * enk P BBkt Spann- 

ren hergesteBt wird SS^SSSSfSS^ JSSjHf 1 ^^ ^T" bdde ^ deS Bau " 
oder Aramidfasern vewe^etDfe ^W™««« TaL "^brfesUgt seui und damit dieut es als KettenfQhrung. 

Stahlkette.de rdm&a^^ X^SSL-k ^S^ 0 ™ des Spannarms bzw. der KettenfQhrung 1 

liBt sieh erfrndungsgemlB vemeWel^dS Ffflm,^ u,™ Sp T aT ? 1 bzw - *• Kettenftthrung einstflk- 
auszweigetreimtSCSSnmu^ g fer^?^ ^ das bisher «*>"lerliche 

F* 1 eine SeheUsicht 5 e^SSj X>n- S^mKr? 1 ; H5rte von etwa E 67 

J&SmS£lSS^J^^ es erk"e»? d ^ Bci ^^ d « F ^ 
und eine S^TSSSSS^XSSSi St erfindungsgemaBe Prinzip zn ver- 

fahren hcigcstclh sind ' >^ C, • \' 



F|g. 1 zeigt eine bevonggte ^AusRflirungsfonn der Er- 
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L Fanning fur eine krafrQbertragende Kette, beste- 
hend aus: 

einem einstfickigen Schienenbauteil, das gemein- 5 
sam aus einem Tragteil und einem Gleitteil besteht, 
wobei das Bauteil aus einer Polymermasse mit Fa* 
sern aus der Gruppe von Graphit und Aramid in 
einem Eimpritz-GieBverfahrenhergestellt wird. 

2. FuhrungnachAnspruch l,dadurchgekennzeich- to 
net, daB die Masse im wesentlichen aus mindestens 
60 VoL-% Nylon-Polymer und mindestens 20 
Vol-% Kohlenstoff besteht und der Rest im we- 
sentlichen aus Kunststoffullern. 

3. Fuhrung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 15 
net, daB die Masse im wesentlichen aus 60 bis 80 
VoL-% Nylon-Polymer und 20 bis 40 VoL-% Koh- 
lenstoff besteht und der Rest im wesentlichen aus 
Kunststoffullern. 

4. Verfahren zum Herstellen einer Fuhrung fur eine 20 
kraftiibertragende Kette mit folgenden Schritten: 

Es wird eine flussige Masse vorbereitet, die im we- 
sentlichen aus 60 bis 80 VoL-% Nylon-Polymer und 
20 bis 40 VoL-% Kohlenstoff besteht, wobei der 
Rest im wesentlichen Kunststoffuller smd; 2$ 
die Masse wird auf eine Temperatur Qber dem 
Schmelzpunkt des Polymer-Kunststoffes solange 
erhitzt, bis die Masse ohne Schwierigkeiten weiter- 
verarbeitet werden kann, die Masse wird dann in 
eine Form von einem bestimmten Querschnht ein- 30 
gespritzt, wobei die Form sowohl den Stutzteil wie 
auch den Gleitteil beinhaltet, worauf die Masse in 
der Form solange ausgehartet wird, bis der Form- 
korper in im wesentlichen festen Zustand entnom- 
men werden kann. 35 
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